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Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr 1/2018 
Miejscowość, data ……………………………..……….
Oferent:

……………………………………………..

……………………………………………..

……………………………………………..

……………………………………………..
(pełna nazwa i adres)
……………………………………………..
 (e–mail)
………………………………………………………………..……
(osoba do kontaktu po stronie Oferenta, imię nazwisko, telefon)
Formularz oferty do zapytania nr 1/2018
W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1/2018 na dostawę stanowisk do obróbki arkuszy ceramicznych, oferujemy realizację zamówienia zgodnie z wymogami, warunkami i terminami określonymi w zapytaniu ofertowym.
I. Wartość Oferty *
Część I. Stanowisko do cięcia i frezowania arkuszy ceramicznych (tj. numeryczna maszyna z 5-cioma osiami)
Producent, nazwa: ………………………………………………………………………………………………………………..

Cena netto i brutto (cena brutto nie dotyczy sprzedaży wewnątrzwspólnotowej i spoza krajów UE): 
Cena netto: ………..…………..…. (słownie:………………………………………………………………………………………) 

VAT: …..............%
Cena brutto: ………………………. 
Waluta: …………..
Część II. Stanowisko do obróbki krawędzi arkuszy ceramicznych (tj. sterowana numerycznie maszyna do wykańczania boków) 
Producent, nazwa: ………………………………………………………………………………………………………………..

Cena netto i brutto (cena brutto nie dotyczy sprzedaży wewnątrzwspólnotowej i spoza krajów UE): 
Cena netto: ………..…………..…. (słownie:………………………………………………………………………………………) 

VAT: …..............%
Cena brutto: ………………………. 
Waluta: …………..

* Zamawiający dopuszcza złożenie oferty na wszystkie części lub na części wybrane przez dostawcę.

Część III. Stanowisko do obróbki powierzchni ceramicznych (tj. jednogłowicowy automat polerski)
Producent, nazwa: ………………………………………………………………………………………………………………..

Cena netto i brutto (cena brutto nie dotyczy sprzedaży wewnątrzwspólnotowej i spoza krajów UE): 
Cena netto: ………..…………..…. (słownie:………………………………………………………………………………………) 

VAT: …..............%
Cena brutto: ………………………. 
Waluta: …………..

Wyżej podana cena stanowi cenę w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu o cenach towarów i usług (t.j. Dz. U. Z 2017 poz. 1830), a więc wartość wyrażoną w jednostkach pieniężnych, którą kupujący jest obowiązany zapłacić przedsiębiorcy za towar lub usługę. Zgodnie z przepisem art. 3 ust. 2 ustawy o informowaniu o cenach towarów i usług, w cenie uwzględnia się podatek od towarów i usług oraz podatek akcyzowy, jeżeli na podstawie odrębnych przepisów sprzedaż towaru (usługi) podlega obciążeniu podatkiem od towarów i usług lub podatkiem akcyzowym. Przez cenę rozumie się również stawkę taryfową.  

II. Terminy i warunki płatności:
Część I: ………………………………………….............................................................................................

…………………………………………………………………………………………………………………………………………….….

Część II: ………………………………………………………..……………...............................................................
…………………………………………………………………………………………………………………………………………….….
Część III: ………………………………………………………..……………..............................................................

………………………………………………………………………………………………………………………………………………...
III. Okres bezpłatnej i bezwarunkowej gwarancji liczonej na całe urządzenie od momentu odbioru przez Zamawiającego wynosi (minimum 12 miesięcy): 
Część I: ……………………………….……….miesięcy.

Część II: ……………………………………….miesięcy.
Część III: ………………………………………miesięcy.

Przez bezpłatną i bezwarunkową gwarancję rozumie się brak warunków po stronie Zamawiającego, takich jak np. konieczność dokonywania płatnych przeglądów itp.

IV. Oświadczam, iż warunki niniejszej oferty zachowują ważność przez okres 90 dni od daty wystawienia oferty.

V. Oświadczam, iż przedmiot niniejszego zamówienia zrealizowany zostanie w terminie:
Część I:  nie dłuższym niż 12 miesięcy od podpisania umowy z wykonawcą.
Część II: nie dłuższym niż 8 miesięcy od podpisania umowy z wykonawcą.
Część III:  nie dłuższym niż 12 miesięcy od podpisania umowy z wykonawcą.
VI. Zasady świadczenia obsługi serwisowej (np. czas reakcji serwisowej, sposób reakcji serwisowej itp.):
Część I: ………………………………………….............................................................................................

…………………………………………………………………………………………………………………………………………….….

Część II: ………………………………………………………..……………...............................................................

…………………………………………………………………………………………………………………………………………….….

Część III: ………………………………………………………..……………..............................................................

………………………………………………………………………………………………………………………………………………...
VII. Oświadczam, iż zapoznaliśmy się z treścią zapytania ofertowego, nie wnosimy do niego zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty i zobowiązujemy się spełnić wszystkie wymagania Zamawiającego wymienione w zapytaniu i we wszystkich załącznikach do niego.
VIII. Parametry techniczne oferowanych maszyn 
W kolumnie „parametr oferowany” w polach oznaczonych (*) wpisać „TAK” lub „NIE”; w pozostałych polach wpisać konkretną wartość:

	LP.
	Parametr / wymóg
	Parametr oferowany

	CZĘŚĆ I. Stanowisko do cięcia i frezowania arkuszy ceramicznych 
(tj. numeryczna maszyna z 5-cioma osiami) – 1 sztuka o minimalnych parametrach technicznych:

	
	Minimalne wymagania w zakresie  DANYCH TECHNICZNYCH:

	1
	-pięć interpolowanych osi (X,Y,Z,C,B)
	*

	2
	-minimalne zakresy:

	2a
	oś X: 4250 mm
	

	2b
	oś Y: 4500 mm
	

	2c
	oś Z: 600 mm
	

	2d
	oś C: +/- 270st.
	

	2e
	oś B: +/- 90st.
	

	3
	-wymiary stołu roboczego X/Y: min. 4000/2000 mm
	

	4
	-zakres cięcia X/Y: min. 3750/2800 mm
	

	5
	-moc silnika: min. 18,5kW
	

	6
	-prędkość elektrowrzeciona: 0-4500 obr./min.
	

	7
	-moment obrotowy: 120 Nm
	

	8
	-średnica wału silnika: 50 mm
	

	9
	-prędkość osi:

	9a
	oś X: 0-54000 mm/min.
	

	9b
	oś Y: 0-54000 mm/min.
	

	9c
	oś Z: 0-12600 mm/min.
	

	9d
	oś C: 9000 st./min.
	

	9e
	oś B: 9000 st./min.
	

	10
	-średnica tarczy: maks. 400 mm
	

	11
	-napięcie: 400 V.
	

	12
	-maszyna umożliwi precyzyjne cięcie i frezowanie obrabianego materiału
	*

	
	WYPOSAŻENIE:

	13
	-piła mostowa
	*

	14
	-struktura nośna maszyny
	*

	15
	-ruchomy most
	*

	16
	-system smarowania
	*

	17
	-głowica cięcia strumieniem woda-ścierniwo, maszyna wykorzystuje tarczę diamentową i strumień wody pod dużym ciśnieniem
	*

	18
	-intensyfikator ciśnienia
	*

	19
	-elektroniczny dozownik ścierniwa
	*

	20
	-stół roboczy
	*

	21
	-elektrowrzeciono
	*

	22
	-zbiornik przymocowany do blatu roboczego
	*

	23
	-uchylny blat roboczy
	*

	24
	-panel sterowania
	*

	25
	-pilot sterowania
	*

	26
	-cięcie i wiercenie od dołu
	*

	27
	-projektor laserowy
	*

	28
	-urządzenie pomiarowe
	*

	29
	-system czyszczenia płyty i stołu roboczego
	*

	30
	-manipulator próżniowy
	*

	31
	-stół z rolkami do transportu elementów
	*

	32
	-system pomiaru grubości slaba
	*

	33
	-bezprzewodowy czytnik kodów kreskowych
	*

	34
	-oprogramowanie pozwalające dopasować 2 płyty do siebie, zoptymalizować odpad oraz sterować przyssawkami i pobierać zdjęcia z magazynu zdjęć oraz zarządzać produkcją poprzez obsługę kodów kreskowych
	*

	35
	-kontrola numeryczna
	*

	36
	-system załadunku i rozładunku płyt
	*

	POZOSTAŁE WYMAGANIA

	Cena oferowanego urządzenia zawiera koszt transportu, instalacji i rozruchu maszyny jak również szkolenie operatorów, a także inne koszty niezbędne do realizacji zamówienia
	*

	Maszyna fabrycznie nowa
	*


	CZĘŚĆ II: Stanowisko do obróbki krawędzi arkuszy ceramicznych 
(tj. sterowana numerycznie maszyna do wykańczania boków) – 1 sztuka o minimalnych parametrach technicznych:

	
	Minimalne wymagania w zakresie  DANYCH TECHNICZNYCH:

	1
	-wymiary całkowite bez torów rolkowych: min. 3250 x 1450 x 1200 mm
	

	2
	-wysokość płaszczyzny roboczej: 950 mm
	

	3
	-szerokość minimalna obrabianego elementu: 80 mm
	

	4
	-długość minimalna obrabianego elementu: 45 mm
	

	5
	-grubość minimalna/maksymalna obrabianego elementu: 6-60 mm
	

	6
	-prędkość pasa: 0-3500 mm/min
	

	7
	-moc zainstalowana: min. 18 kW
	

	8
	-zużycie wody: 150 l/min.
	

	9
	-zużycie powietrza: 20 l/min.
	

	
	WYPOSAŻENIE STANDARDOWE:

	10
	-7 suportów czołowych (1,5 k każdy), o średnicy narzędzia 150/130 mm
	*

	11
	-2 suporty fazy dolnej (1,5 kW każdy), o średnicy narzędzia 130 mm, w tym pierwszy ze śledzeniem 2,2 kW
	*

	12
	-2 suporty fazy górnej (1,5 kW każdy) na narzędzia o średnicy 130 mm, w tym pierwszy ze śledzeniem
	*

	13
	-system podwójnego pasa transportowego gwarantujący przyleganie elementów
	*

	14
	-2 tory rolkowe na wejściu i wyjściu po 1m
	*

	15
	-wielofunkcyjny zespół cięcie/kalibracja 4,1 kW
	*

	16
	-smarowanie centralne
	*

	17
	-panel kontrolny 7.5"
	*

	18
	-układ chłodzenia
	*

	POZOSTAŁE WYMAGANIA

	Cena oferowanego urządzenia zawiera koszt transportu, instalacji i rozruchu maszyny jak również szkolenie operatorów, a także inne koszty niezbędne do realizacji zamówienia.
	*

	Maszyna fabrycznie nowa

	*


	LP.
	Parametr / wymóg
	Parametr oferowany

	CZĘŚĆ III. Stanowisko do obróbki powierzchni ceramicznych 
(tj. jednogłowicowy automat polerski) – 1 sztuka o minimalnych parametrach technicznych:

	
	Minimalne wymagania w zakresie DANYCH TECHNICZNYCH:

	1
	-przesuw osi X: min. 3500 mm
	

	2
	-przesuw osi Y: min. 2500 mm
	

	3
	-przesuw osi Z: min. 350 mm
	

	4
	-rozmiar stołu: 3500 x 2000 mm
	

	5
	-moc silnika: min. 17 kW
	

	6
	-maksymalna prędkość przesuwu osi X: 0-35 m/min
	

	7
	-maksymalna prędkość przesuwu osi Y: 0-25 m/min
	

	8
	-napięcie elektryczne: 400 V
	

	9
	-zużycie wody: 6 l/min
	

	10
	-zużycie wody: (3 bar) 35 l/min
	

	11
	-typy możliwej produkcji: kalibracja, szlifowanie, polerowanie, szczotkowanie, wiercenie oraz grawerowanie
	*

	
	WYPOSAŻENIE STANDARDOWE:

	12
	-most wykonany ze stali normalizowanej
	*

	13
	-głowica narzędziowa zamontowana na stałe i pracujące w 3 interpolowanych osiach
	*

	14
	-boczne prowadnice mostu
	*

	15
	-prędkość elektrowrzeciona: 0-6000 obr./min.
	

	16
	-laser wykrywający obecność narzędzia na głowicy narzędziowej
	*

	17
	-system bezpieczeństwa w postaci przeciwległych barier z fotokomórkami
	*

	18
	-skrzynia elektryczna
	*

	19
	-panel sterowania wyposażony w ekran dotykowy, wejście USB do plików DXF
	*

	20
	-oprogramowanie
	*

	21
	-magazyn narzędziowy z 10 pozycjami dla stożka
	*

	22
	-preseter-system pozwalający na wykrywanie wysokości materiału ściernego
	*

	23
	-urządzenie do wykrywania grubości slabu.
	*

	POZOSTAŁE WYMAGANIA

	Cena oferowanego urządzenia zawiera koszt transportu, instalacji i rozruchu maszyny jak również szkolenie operatorów, a także inne koszty niezbędne do realizacji zamówienia.
	*

	Maszyna fabrycznie nowa
	*


Niniejszym poświadczam wpisane w powyższej tabeli parametry techniczne.
……………………………………………………………………………………

 (pieczęć i podpis osoby upoważnionej do reprezentacji Oferenta)
1
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